Industrielacke — zur dekorativen

Veredelung.

Patchwork ist gut geeignet fur das Anfertigen von Decken, aber sicherlich
nicht fiir lackierte Industrieguiter. Die meisten Produkte bestehen aus
mehreren Einzelteilen und haufig werden diese von verschiedenen Liefer-
anten an unterschiedlichen Standorten gefertigt. Genau aus diesem
Grund ist eine einheitliche Farbe sowie ein harmonisches Erscheinungsbild
ein zentrales Qualitatskriterium. Nicht nur bei der Lieferung von Lack-
chargen wird gleichbleibende Qualitat gefordert, sondern auch das Her-
stellungsverfahren des Fertigprodukts muss tiberwacht werden.

Laut Wikipedia geht die &lteste Ubermittelte Farbrezeptur ins 12.

Jahrhundert zurlick. Seitdem hat sich viel gedndert. Industrielacke

mit einem geringen Lésungsmittelgehalt wurden entwickelt und
fuhrten so zu wasserbasierten Lacksystemen mit nahezu keinem
Losungsmittelanteil. Strengere Umweltauflagen wahrend der
letzten Jahre und zunehmende Vorschriften fir Systeme mit
fllichtig organischen Verbindungen (VOC) 6ffnen die Tiren

flr Pulverlacke mit 100%igem Feststoffanteil. Egal welches
Lacksystem, die optischen Eigenschaften der Industrielacke
mussen auf dem Endprodukt gewisse Qualitatskriterien erfillen.

Farb- und Glanzharmonie

Farbkonsistenz von Charge zu Charge ist eine ,Muss-Forde-
rung” fUr einen Industrielack. Die ,richtige” Farbe muss fur ver-
schiedene Materialarten und Glanzgrade gewahrleistet werden.
Die entsprechenden Farbtoleranzen sind abhdngig vom Anwen-
dungsbereich sowie vom Farbton. Studien konnten nachweisen,
dass das ClELab Farbsystem nicht gleichabsténdig ist.
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Im Diagramm ist der CIELab-
Farbraum in eine Vielzahl von
elliptischen Mikro-Farbrdumen
aufgeteilt. Innerhalb einer
Ellipse werden alle Farben als
gleich empfunden. Deutlich zu
erkennen ist, dass GroBe als auch
Form der Ellipsen sich stark je nach
Farbton unterscheiden. Zusatzlich
haben brillante Farben gréBere Toleranzellipsen als unbunte
Farben und Unterschiede im Farbton werden deutlicher
wahrgenommen als Unterschiede im Chroma.

Daher mussen Toleranzen fir jede Farbfamilie und fur

jede einzelne Farbkomponente (AL*a*b*C*H*) definiert
werden. Wéhrend der letzten Jahre wurden mehrere

neue Farbdifferenzformeln, z.B. AECMC- AE94 - AE99 -
AE2000, fur Unifarben entwickelt. Diese korrigieren die
Ungleichformigkeit des CIELab-Farbraums und verbessern die
Ubereinstimmung mit dem visuellen Empfinden. Ein weiterer
wesentlicher Vorteil dieser Differenzformeln ist, dass eine
Toleranz fir alle Farben angewendet werden kann.
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Temperaturkontrolle von Produktionséfen

Die Voraussetzung fur optimale physikalische und optische
Eigenschaften ist ein stabiler Einbrennprozess. Die Vernet-
zungsqualitat eines Lacks hdngt von der Temperatur und
Einbrennzeit ab. In der Abbildung rechts ist zu erkennen wie
die Einbrenntemperatur einerseits Harte und Flexibilitat der
Lackschicht, andererseits auch die optischen Eigenschaften wie
Farbe und Glanz beeinflussen.

Temperaturkontrolle
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Der Ofentemperaturschreiber temp-gard eignet sich hervorra-
gend fur eine regelméBige Kontrolle der Lufttemperatur im
Einbrennofen und der Objekttemperatur. Da die Objekttempe-
ratur stark vom Material, der Materialdicke und der Produktform
abhéangt, ist es empfehlenswert die kritischsten Messpunkte des
Produkts auszuwahlen.

Die untenstehende Grafik zeigt Temperaturmessungen von
Mehrkomponentenprodukten. Sensor 1 ist auf einem Teil aus
diinnerem Stahl positioniert. Der hohe Ausharte-Index von
244% zeigt eindeutig, dass das Teil Uberhéartet ist und mit hoher

Wahrscheinlichkeit die Produktspezifikationen nicht erflllen wird.
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Zubehor fir Temperaturkontrolle
Temperaturmessfihler
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