Industrielacke — zur dekorativen

Veredelung.

Patchwork ist gut geeignet fiir das Anfertigen von Decken, aber sicherlich
nicht fir lackierte Industrieguter. Die meisten Produkte bestehen aus
mehreren Einzelteilen und haufig werden diese von verschiedenen Liefer-
anten an unterschiedlichen Standorten gefertigt. Genau aus diesem
Grund ist eine einheitliche Farbe sowie ein harmonisches Erscheinungsbild
ein zentrales Qualitatskriterium. Nicht nur bei der Lieferung von Lack-
chargen wird gleichbleibende Qualitat gefordert, sondern auch das Her-
stellungsverfahren des Fertigprodukts muss tiberwacht werden.

Laut Wikipedia geht die alteste Gbermittelte Farbrezeptur ins 12.

Jahrhundert zurlick. Seitdem hat sich viel gedndert. Industrielacke

mit einem geringen Lésungsmittelgehalt wurden entwickelt und
flihrten so zu wasserbasierten Lacksystemen mit nahezu keinem
Losungsmittelanteil. Strengere Umweltauflagen wahrend der
letzten Jahre und zunehmende Vorschriften fir Systeme mit
fliichtig organischen Verbindungen (VOC) 6ffnen die Turen

fur Pulverlacke mit 100%igem Feststoffanteil. Egal welches
Lacksystem, die optischen Eigenschaften der Industrielacke
mussen auf dem Endprodukt gewisse Qualitatskriterien erfillen.

Farb- und Glanzharmonie

Farbkonsistenz von Charge zu Charge ist eine ,Muss-Forde-
rung” flr einen Industrielack. Die ,richtige” Farbe muss fur ver-
schiedene Materialarten und Glanzgrade gewahrleistet werden.
Die entsprechenden Farbtoleranzen sind abhdngig vom Anwen-
dungsbereich sowie vom Farbton. Studien konnten nachweisen,
dass das CIELab Farbsystem nicht gleichabsténdig ist.

BYK-Gardner L6sungen

Farbe & Glanz
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Im Diagramm ist der CIELab-
Farbraum in eine Vielzahl von
elliptischen Mikro-Farbrdumen
aufgeteilt. Innerhalb einer
Ellipse werden alle Farben als
gleich empfunden. Deutlich zu
erkennen ist, dass GroBe als auch
Form der Ellipsen sich stark je nach
Farbton unterscheiden. Zusatzlich
haben brillante Farben gréBere Toleranzellipsen als unbunte
Farben und Unterschiede im Farbton werden deutlicher
wahrgenommen als Unterschiede im Chroma.

Daher missen Toleranzen fur jede Farbfamilie und fur

jede einzelne Farbkomponente (AL*a*b*C*H*) definiert
werden. Wéhrend der letzten Jahre wurden mehrere

neue Farbdifferenzformeln, z.B. AECMC— AE94 — AE99 —
AE2000, fur Unifarben entwickelt. Diese korrigieren die
Ungleichférmigkeit des CIELab-Farbraums und verbessern die
Ubereinstimmung mit dem visuellen Empfinden. Ein weiterer
wesentlicher Vorteil dieser Differenzformeln ist, dass eine
Toleranz fur alle Farben angewendet werden kann.

Objektive visuelle Beurteilung
byko-spectra pro



Beurteilung von Farbstarke

Die Farbstarke ist ein wichtiger 6konomischer Faktor

bei der Farbenauswahl, da das Pigment sowie der
Konzentrationsgehalt im Lacksystem die Farbstarke direkt
beeinflussen. Unterschiedliche Farbstarken resultieren aus
Chargenabweichungen bei der Pigmentpastenherstellung.
Deshalb ist eine Wareneingangskontrolle der Farbstarke
fur den Lackhersteller unerlasslich. Sollte die Farbstarke
des Farbmittels auBerhalb der angegebenen Grenzwerte
liegen, muss die Farbrezeptur angepasst werden, um

den vorgeschriebenen Farbton zu erreichen. Netz- und
Dispergieradditive als auch eine optimale Dispergierzeit
kénnen die Farbstéarke beeinflussen.

Die Farbstarke ist die Fahigkeit eines Farbmittels oder
Pigments die Farbe eines Lackfilms zu dndern. Diese lasst sich
bei der Wellenldnge der maximalen Absorption bestimmen,
unter Verwendung der Absorptions- und Streukoeffizienten
K/S von Standard und Charge. Die Farbstarke wird in Prozent
angegeben.

ChargeK/S(nm
Farbstarke (%) = ChargeK/S(nm,,,)

100 (%
StandardK/S(nm__ ) X )

Die Farbstarke eines Farbmittels wird immer im Vergleich zu
einer Standard- oder Referenzfarbe der gleichen chemischen
Art bestimmt. Das Prifverfahren basiert auf Verdinnung mit
einer definierten weiBen Farbe. Zunachst werden Aufzlge
auf Opazitats-Prifkarten mit vollstandiger Abdeckung, d.h.
minimale Opazitdt von 98%, aufgetragen. Flr einen glatten,
gleichméaBigen Aufzug empfiehlt es sich ein automatisches
Filmaufziehgerat zu verwenden. Die Aufzlige werden mit
einem Spektralphotometer, spectro2guide, gemessen. Die
Ergebnisse kdnnen sowohl mit Farbmessgeraten mit 45/0
oder mit der d/8 Messgeometrie mit Glanz oder ohne Glanz
ausgewertet werden. Dem Standard wird eine Farbstarke
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Priifkarten
byko-charts
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von 100% zugewiesen. Die Farbstdrke der Charge wird
bestimmt durch den Vergleich zum Standard und automatisch
vom spectro2guide wiedergegeben. Bei einer Chargen-
Farbstarke von < 100% bendtigt die Charge mehr Farbmittel,
um den vorgeschriebenen Farbton zu treffen. Aufgrund von
Glanzunterschieden kann irrtimlich auf mehr oder weniger
Farbstarke geschlossen werden. Daher muss darauf geachtet
werden, dass die Oberfldcheneigenschaften von Charge und
Standard moglichst ahnlich sind.

Standard Sample
Strength = 120%

Im Bild oben sind die Testergebnisse eines RuBkonzentrates
zu erkennen. Mit wachsender Dispergierzeit von 20 auf 30
Minuten nimmt die Farbstdrke um 20% zu.

Normen
1SO/DIS 18314-2 Analytische Farbmessung: Saunderson-
Korrektur, Farbstarke, Deckvermogen

DIN 6172 Spezieller Metamerie Index:

Lichtartdnderung

S

Applikatoren
Lackhanteln



Farbbeurteilung von Effektfarben

Effektlackierungen spielen bei vielen Anwendungen eine sehr
wichtige Rolle, weil durch deren Einsatz ein hochwertigeres
Aussehen eines Produktes gestaltet werden kann: Wasch-
maschinen mussen nicht mehr unbedingt wei3 sein,
Gebaudefassaden erscheinen in allen moglichen Metallic-
Farben und sogar im Maschinenbau wird der ,edle Look”
durch Effektlackierungen angeboten.

Metallic-Lackierungen andern ihre Helligkeit mit dem Beo-
bachtungswinkel. Dieser Effekt wird auch als Helligkeitsflop
bezeichnet und ist ein wichtiges Qualitatskriterium z.B.

flr Architekturfassadenteile, die entweder pulver- oder
bandbeschichtet sind. Es muss ein zuverldssiges Verfahren
in der Wareneinganskontrolle definiert werden, damit
Fassadenelemente mit unterschiedlichem Helligkeitsflop
nicht am gleichen Geb&ude montiert werden, denn solche
Helligkeitsabweichungen sind aus groBer Ferne eindeutig zu
erkennen.
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Neue Charge
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In der obigen Grafik werden die Messdaten gezeigt, die mit

dem BYK-mac i Mehrwinkel-Spektralphotometer aufgenommen

wurden. Eine neue Coil Coating Charge wird mit einem
definierten Standard verglichen. AL* wechselt von einem
negativen Wert (=dunkler) beim glanznahen Winkel 15° zu
einem positiven Wert (=heller) beim 75° Flop Winkel. Da beide
Werte die Toleranzen Uberschreiten, werden die zwei Teile
nebeneinander unterschiedlich aussehen.

Metallic-Lackierungen andern ihr Aussehen auch mit den

Lichtverhaltnissen. Unter direkter Sonneneinstrahlung beginnen

Metallicpigmente zu ,glitzern”, bei diffuser Beleuchtung
hingegen sehen sie mehr oder weniger kornig aus.

Farb- und Glanzmessung
spectro2guide

Mehrwinkelfarb- und Effektmessung
BYK-maci

Der BYK-mac i misst diese beiden Effekte als Glitzer und
Kornigkeit. Die untenstehende Grafik zeigt die Messdaten der
neuen Charge. Beide Werte liegen im Toleranzbereich.
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Fir kleine Teile kann der BYK-mac i mit einer 12 mm
Messblende zusammen mit einem speziell entwickelten
Probenhalter genutzt werden. Dadurch werden immer
gleiche Probenpositionen und zuverldssige Messergebnisse
sichergestellt. Der Probenhalter besitzt einen speziellen
Einsatz, der genau an die Messblende des BYK-maci 12 mm
angepasst ist. Anwendungsspezifische Anlagehilfen sind
inbegriffen.

1]

aEg
Probenhalter
BYK-maci 12 mm
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